zu beziehen durch:

Wirtz
Handelsvertretung
Katzemer Str. 40
41812 Erkelenz

Tel: 02431/980916

Fax: 02431/902412

Mail: info@schweisstechnik-wirtz.de
www.schweisstechnik-wirtz.de

Elektrode/WIG Lift-Arc/MIG-MAG

Force 302 Micro MAG MFK

Inverter
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302 Micro MAG MFK
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1. Digitale Displays zur Einstellung und
Anzeige verschiedener Parameter

2. Drucktaster Funktion ,,Draht einschleichen*
3. Drucktaster Funktion ,,Gas-Test"

4. Einstell-Potentiometer Parameter

5. Drucktaster Funktion Fernregler
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erforderliches Zubehor:

- Brenner MIG Ergoplus 36, 4m
- Massekabel SK35/50
- Druckminderer Ar/CO2
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6. DrucktasterAuswahl Parameter
7. Einstell-Potentiometer
8. Drucktaster Auswahl SchweiRverfahren

9. Einstell-Potentiometer Elektronische
Drossel

10. AnschluBbuchse Fernregler

Die Force Micro MAG 302 MFK ist ein robustes, synergisches und dreipha-
siges Inverter-SchweilRgerat zum MIG/MAG-Schweiften, zum Elektroden-
Schweiflen und zum WIG-Schweiflen mit Lift-Arc-Zindung.

Das mit einem Gewicht von nur 22kg, leicht zu transportierende Gerat eignet
sich ideal fur den Einsatz zur Instandsetzung, fir Montageschweifungen, in
Werften und auf Bohrplattformen.

Der Wechsel der Polaritat gestattet das Schweiflen mit selbstschitzenden
Fllldréhten.

Das innovative Steuersystem HAC (Hybrid Arc Control) garantiert

einen weichen und stabilen MIG/MAG-Lichtbogen und gewahrt eine hohe
Nahtqualitat sowie einen extrem spritzerarmen Schweillprozess.

Die Funktion 3T Special (Sonderviertakt) gestattet die Stromeinstellung

fur den Startstrom zur Gewahrleistung des optimalen Einbrand beim
Lichtbogenstart und Endstrom zum Fllen des Kraters am Ende der
Schweil3naht.

Nachstehende Parameter sind einstellbar: Drahteinschleichen, Motorrampe
Drahtriickbrand und Gasnachstromzeit und garantieren ein perfektes
Absprengen der Kugel nach Schweilende fiir eine spritzerarme und weiche
Lichtbogenziindung.

Die Wiederholbarkeit der Schweiflprozesse garantieren der Mikroprozessor
fur die Steuerung, die Inverter-Technik, das digitale Bedienfeld, die
Synergiekurven und der Speicher flr die benutzerspezifischen Parameter.
Die Drossel kann auf der Bedienfront zum Optimieren des Lichtbogens
elektronisch eingestellt werden.

Das SchweilRgerat Micro MAG 302 MFK verfiigt Gber einen 4-Rollen-
Drahtvorschub, der die perfekte Zufiihrung des Drahts gewahrleistet.

« Elektroden mit Durchmessern bis 5mm beim Elektrodenschweil3en
« Arc Force und Hot Start beim Elektrodenschweif3en einstellbar

« Lift-Arc-Ziindung beim WIG-Gleichstromschweil3en zur Vermeidung von
Wolframeinschliissen

« Der thermostatgesteuerte Ventilator und der Liftungskanal schiitzen
die elektronischen Komponenten gegen Staub und Salzablagerungen
und erhdhen so ihre Zuverlassigkeit

* Push-Pull-Brenner zum MIG-SchweiRen von Aluminium

« 15kg schweren Spule mit 300mm Durchmesser

« Fernregelung mit MIG-Brenner (UP/DOWN) und Fernsteller




